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1 + 2 Verbundwerkstoffe,
wie im Flug- oder Fahrzeug-
bau verwendet, lassen sich
mit Terahertz-Messtechnik
kontaktlos und zerstérungs-

frei prifen
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Verbundwerkstoffe wie beispielsweise faserverstarkte Kunststoffe (GFK/CFK/NFK) werden
wegen ihrer besonderen Eigenschaften immer haufiger eingesetzt. Die Prifung dieser Ma-
terialien stellt hohe Anforderungen an das jeweilige Prifverfahren. Mithilfe der Terahertz-
Messtechnik lassen sich Verbundwerkstoffe auf Basis von GFK und NFK sowohl an der Ober-
flache als auch im Volumen prifen.

Dickenunterschiede, Fehlstellen, Hohlrdume, Einschllsse und Porositaten kdnnen mit dieser
Messtechnik zuverlassig und eindeutig nachgewiesen werden. Terahertz-Messungen laufen
berihrungslos ab und kommen ohne zusatzliche Kopplungsmittel aus, deren rlickstandslose
Entfernung nicht selten Probleme bereitet. Im Gegensatz zu den ebenfalls kontaktfrei arbeiten-
den Rontgenstrahlen treten bei der Terahertz-Messtechnik keine gesundheitlichen Risiken auf.

Die Vorteile

= berlihrungslos: kein Kontakt des Prif- = |nspektion von Metall-Kunststoff-Verbin-
korpers mit Kopplungsmedium dungen maglich

= Priifkorper mit innenliegenden Hohlrdu- = einfache Integration der kompakten Mess-
men untersuchbar module in bestehende Produktions- und

= Messung in Transmission und Reflexion Qualitatssysteme

Das System

= robuster und langzeitstabiler Aufbau = einfach an Messaufgabe anpassbar

= bedienungsfreundliche Benutzer- und = Terahertzwellen gesundheitlich unbe-
Auswerteoberflache denklich



3 Dickenmessung der
massiven AuBBen- und Innen-
wand sowie des Schaum-
kerns eines geschdumten

PVC-Rohrs

4 GFK C-Sandwich-Probe
aus Honigwabenstruktur*
mit verschiedenen, inneren
Defekten: Probenausschnitt
mit Ergebnis der automati-
sierten Defekterkennung.
ProbengréBe: 340x200mm;
DefektgréBe: 6x 6mm bis
25x25mm.
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= Erkennung von
- Inhomogenitaten
- Rissen und Einschltssen
- inneren Strukturen

= Beratung — in Technik und Anwendung

= Eignungsprifung — erste Messungen in
unseren Anwendungslabors

= Machbarkeitsstudien — technisch und
wirtschaftlich

= Auftragsmessungen — flr Industrie und
Forschung

x-Achse/mm

- Hohlrdumen und Fehlstellen im Inneren
des Prifkorpers
- Feuchte und Wassereinschlissen

= Entwicklung - von einzelnen Komponen-
ten bis zu individuellen Gesamtsystemen

= Gerateverleih — flr zeitlich begrenzte
Aufgaben

= Messungen beim Kunden — mit mobilen
Systemen an beliebig groBen Objekten

Oberflache

/

Blasen

Schaumstruktur mit Blase: Probenausschnitt (links) und 3D-Terahertz-Rekonstruktion (rechts)

* EU-Projekt DOTNAC (FP7-AAT-2010-RTD-1)



