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■■ einfach an Messaufgabe anpassbar
■■ Terahertzwellen gesundheitlich unbe-

denklich

■■ robuster und langzeitstabiler Aufbau
■■ bedienungsfreundliche Benutzer- und 

Auswerteoberfläche

Das System

■■ Inspektion von Metall-Kunststoff-Verbin-

dungen möglich
■■ einfache Integration der kompakten Mess-

module in bestehende Produktions- und 

Qualitätssysteme

■■ berührungslos: kein Kontakt des Prüf-

körpers mit Kopplungsmedium
■■ Prüfkörper mit innenliegenden Hohlräu-

men untersuchbar
■■ Messung in Transmission und Reflexion

Die Vorteile

Zerstörungsfreie Prüfung mit Terahertz-Messtechnik

Verbundwerkstoffe wie beispielsweise faserverstärkte Kunststoffe (GFK/CFK/NFK) werden 

wegen ihrer besonderen Eigenschaften immer häufiger eingesetzt. Die Prüfung dieser Ma-

terialien stellt hohe Anforderungen an das jeweilige Prüfverfahren. Mithilfe der Terahertz-

Messtechnik lassen sich Verbundwerkstoffe auf Basis von GFK und NFK sowohl an der Ober-

fläche als auch im Volumen prüfen. 

Dickenunterschiede, Fehlstellen, Hohlräume, Einschlüsse und Porositäten können mit dieser 

Messtechnik zuverlässig und eindeutig nachgewiesen werden. Terahertz-Messungen laufen 

berührungslos ab und kommen ohne zusätzliche Kopplungsmittel aus, deren rückstandslose 

Entfernung nicht selten Probleme bereitet. Im Gegensatz zu den ebenfalls kontaktfrei arbeiten-

den Röntgenstrahlen treten bei der Terahertz-Messtechnik keine gesundheitlichen Risiken auf.
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1 +  2  Verbundwerkstoffe, 

wie im Flug- oder Fahrzeug-

bau verwendet, lassen sich 

mit Terahertz-Messtechnik 

kontaktlos und zerstörungs-

frei prüfen
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